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缫丝行业中生丝机台计量系统设计与实现
The Design and Implemention of the Unit Measurement

System for Raw Sil k Machines in the Fil ature Industry

陈震，刘文烽，黄守龙，张大成

CHEN Zhen，LIU Wen—feng，HUANG Shou—long，ZHANG Da—cheng

(柳州市计算机技术研究所，广西柳州545006)

(I。iuzhou Institute of Computer Technology，Linzhou，Gua“gxi，545006，China)

摘要：利用PowerBuild和数据库开发工具开发生丝机台计量系统。该系统由缫丝计量装置与专用管理软件组

成．可以快速统计出工人的个人产量、台时产量和台产量等数据，并生成各种报表供管理人员分析决策。该系

统具有数据准确、省时高效、管理方便等特点。
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Abstract：The unit measurement system for raw silk machines which is developed by employing

PowerBuild and datahase development device and management software，can calculate rapidly the

production by individual worker，per unit machine in an hour and generate various reports which

the managers can refer tO．
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随着我国市场经济体制的建立与完善，企业竞

争环境逐渐发生了变化。面对竞争日益激烈的市场，

客户需求瞬息万变，国际化竞争压力越来越大，缫丝

企业迫切需要通过引入新的管理思想和现代化管理

手段来改变传统的管理模式，提高企业管理水平。信

息化系统的悄然兴起为能在激烈的竞争中取得优势

提供了一个非常有力的手段。

在缫丝行业管理中，众多因素影响着缫丝生产，

其中质量管理就是一个很关键的环节。在没有信息

化软件支持的情况下，管理人员不能及时看到某一

天的生产质量相关报表，得到的数据并不是最及时、

准确、详细的数据，因此管理人员不能及时对生产过

程各环节进行有效的控制，不能及时调整生产策略，

给企业造成不必要的损失。基于以上情况，我们以

PowerBuild和数据库为开发工具“。1开发了生丝机

台计量系统。作为缫丝信息化管理系统中生产管理

模块的一个重要部分，生丝机台计量系统为计量工
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厂的产量提供了及时、可靠、准确的数据以及报表。

本文主要介绍生丝机台计量系统的设计及其信息化

管理应用。
‘

1系统的结构和功能

生丝机台计量系统由缫丝计量装置与专片J管理

软件两部分组成。

1．1硬件结构

系统的硬件主要是缫丝计量装置。在设计缫丝

计量装置时，我们对传统的操作台进行改造，在操作

台板上开通孔，将称重传感器是放置于操作台内，使

称重传感器通过通孔与操作台板上方的高精密电子

天平托盘联接，这样可以缩小操作台板与电子天平

托盘的距离，方便操作。

1．2软件结构

生丝机台计量系统管理软件作为信息化管理系

统中生产模块的一个重要组成部分，为整个生产提

供了生产的实时数据及相关报表。生丝机台计量系

统软件结构如图1所示。
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图l生丝机台计量系统软件结构

在系统上电并正常后，操作员在选择好用户名

和输A正确口令进入缫丝生丝机台计量系统。在实

际操作过程中，为了方便用户，系统采用双击弹出窗

口选择赋值的操作方式，以避免人为的误差。

通过缫丝计量装置称量生丝的重量，通过电脑

的R232专用接口把数据传送到生丝机台计量系统

后，用户只需根据弹出窗口条件输入数据即可。

在操作员把当前表单的生丝全部称量完成后，

系统可以统计计算出个人产量、台时产量、个人缫折

等数据。同样，根据系统维护表中的生丝定级标准，

可以计算出车组等级、实际缫折、定额缫丝量等数

据，并生成工厂每天的日报表，根据信息化管理系统

的排班情况与生丝机台计量系统生成的数据相关

联，可以快速生成工人的每天产量报表、工厂每天的

日产丝量等数据报表。数据报表经过数据库后台处

理后存储备份。

2系统特点

生丝机台计量系统具有数据准确、省时高效和

管理方便等特点。

2．1数据准确

生丝机台计量系统使用的高精密电子天平的精

度为o．29，而以前使用的机械秤的精度仅为1瞻，相

比之下精度提高了很多；使用机械称获取数据方式

是根据人眼来判断生丝的重量，这难免会出现人为

误差，而生丝机台计量系统是自动读取生丝的重量，

确保了生丝重量的精确性和准确性，避免了人为的

误差。

2．2省时高效

从工作时间和工作效率上来看，以往的方式是

通过手工记录原始数据、手工计算并统计出每一组

的车组总产量、个人产量和台时产量，完成此过程需

要1～2天的时间。而生丝机台计量系统仅仅需要花

费几秒钟时间就能够准确的计算出车组总产量、工

人的个人产量和台时产量以及其它需要的数据，大

大的节省了工作时间，提高了工作效率。

2．3管理方便

从管理者角度来看，以往的工作方式的经过手

工计算并统计出各种报表后，先把这些报表送到车

间，然后才传送给管理者，等传送到管理者手上的时

候已经是好几天后的事情了，这样一来对生产管理

带来非常不便，而生丝机台计量系统能够很好的解

决这个问题。通过使用生丝机台计量系统，可以在生

产的各个环节实现现场生产数据的实时采集、记录，

同时能够把数据更快、更及时、更准确的提供给管理

人员查阅。数据一方录入，多方共享，并对生产数据

及设备状态进行自动统计、分析处理，通过对生产过

程数据的智能化分析应用，为高层管理人员生产经

营决策提供及时可靠的详细数据，加强了缫丝生产

质量管理，为实时生产管理提供了很好的保障。

3结束语

应用生丝机台计量统计系统实现信息化管理，

不仅缩短了工作时间，避免了人为的误差，提高了工

作效率，同时确保数据更快、更准确，方便了管理者

的查阅和管理，目前该系统已向国家专利局申请了

实用新型专利。相信随着该系统的推广使用，将可以

为缫丝企业在激烈的行业竞争中带来更大的效益。
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