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机壳比起来
,

受力
,

形变大得多
,

结构强度却低得多
,

成了 R F D Z。。。的薄弱环节
。

在高温季节
,

室 内空调停机时
,

温度可达 35 ℃ ,

如果机房体积小于 36 m
3 ,

开启空调后
,

处于冷风 口前的微型机温度在一分钟内可下降至 25
O

C
,

温度梯度高达 6 0
“

C
/ / h

。

磁盘夹持从

动轮表面迅速冷却收缩
,

因塑料导热能力差
,

内部来不及冷却收缩
,

在弹簧作用力下
,

从动

轮齿根部出现裂纹
。

微型机处于关机状态时
,

从动轮外表面承受张力
;
处于夹持状态时

,

从

动轮内表面承受张力
,

均易出现裂纹
。

在机房体积很小
,

每间 房 只 配 置一台微型机
,

又使

用 随意开关的窗式空调时
,

高达 5 。
“

C / h 的温度梯度每天可能出现一到两次 ( 出现在午休后

开机和晚班开机时 )
,

经两三个月
,

聚苯乙 烯从 动轮 齿将完 全断裂报废
,

使整个微型机系

统瘫痪
。

在这两三个月的过程中
,

存储着珍贵资料的软盘常会随着读写错误而遭破坏
。

假如 R F D Z 0 0 0采用通用的凸推塑料从动轮
,

就可省去环形紧缩弹簧
,

几乎消除塑料的受

力与形 变
,

就可在上述温度梯度条件下长期满意工作
。

运行对比表明
,

采用凸推塑料从动轮

的 C B M 4 0 0O系统
,

B C M一 I
、

I A 系统
,

长年工作良好
,

性能稳定
。

为 R F D Z 0 0 0改装钢性铝合金从动轮也取得满意效果
,

即用 60 m m 铝合金棒直接车制园椎

形轮盖
,

不开槽
,

内园与主动轮配合公差为十 0
.

l m m ,

工作面滚花
,

人工研磨后粘贴一层薄

呢绒
。

本方法的缺点是要进行金属切削加工
,

对装配精度要求此较高
。

用户避免 R F D 2 0 O。在大温度梯度下损坏的方法是很简单的
,

方法一是按中小型计算机房

温度标准
,

把机房温度梯度控制在 4
O

C / h以内
。

空调不要频 繁开 停
,

最 好 连续工作
,

保持

机房沮度恒定
。

但这样做
,

能源开支在总开支中会大到不相称的程度
,

对于用机率不高的单

位显然是不适合的
。

方法二是机房采取保温措施
,

不设置空调
。

从下表可 见
,

寒潮冷锋到达

时的温度变化仍在安全范围内
。

各种情况下的温度梯度
一

_
_一 项

_ _
_ _

巨
_ _ _ _

_ _
_

!
_

_

一些-工
_ _

性
_

_

_ _

竺_ }
计 算 机 房 ( 允许值 )

计 算 机 包 装 储 存 状 态 ( 允许值 )

寒 潮 冷 锋 ( 室内 )

空 调 冷 风 口 ( 开机第一分钟

< 2 一 4
“

C / h

< 1 0
“

C / h

2 一 3
“

C / h

> 4 0
“

C / h

显然
,

不设置空调
,

对于冬季严寒
,

夏季炎热的地域是不能接受的
,

即使机器能正常工

作
,

人 员的工作 效率也受影响
。

为此
,

可采用折衷方案
,

空调的制冷量适当控制
,

同时改善

微型机房的保温性能
。
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